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铜化学抛光剂SWD-T11
※ 产品概述：
本品是特别为金属表面去除锈斑及氧化层而最新研发的清洗剂，与水互溶均一，属酸性乳化脱脂类型。具有强力渗透及除锈的功能，能快速有效去除铜表面的氧化物、毛刺、污迹等，从而能保证抛光表面的均一平滑光泽，并有一定的抗氧化效果。本品不含氰化物等有害、有毒物质，操作时无烟雾出现，无三废处理问题。操作方便，使用成本低。在许多较难的清洗工作上有显著效果。解决常规除锈剂腐蚀大，影响工人身体和污染环境的难题。
※ 产品优势：
a.除锈力超强：本产品内含非常有效的特种表面活性剂，可快速将氧化锈斑从工件上均匀剥离出来，不会留下痕迹，使工件光亮如初。
b.使用方式简便：常温浸泡，对水的适应性强，使用方便。
c.除锈彻底：良好的润湿分散性，极易漂洗，在自然干燥下在工件表面不会形成残留。
d.产品不易挥发，性能稳定。

e.该产品还带有一定的保护效果，抛光后工件能在一定时间内保持鲜亮颜色。
※ 功能说明：
a.清洗工件表面的锈斑、高温氧化层及轻微的油污
※ 主要用途：
a.适用于铜、黄铜、紫铜、红铜、青铜、磷铜等铜合金的氧化清洗；
b.应用于铜片、铜管、电源铜排、晶振晶体、精密端子等产品。
c.广泛用于精密电子、精密仪器、航空航天、移动通讯、眼镜、钟表、空调、冰箱、散热器、机箱机柜、电源铜排、晶振晶体等产品；
※ 使用方法：
	产品名称
	铜化学抛光剂SWD-T11

	浓度
	原液使用

	温度
	常温

	时间
	5-60S，具体视工件情况而定

	适用材料
	适用于铜排、铜块等重垢、重氧化层的去除


※ 使用方法及推荐使用工艺：
a.本产品用于常温浸泡。
b．产品盐雾要求高的建议与我司的铜保护剂SWD-106配套使用。
典型工艺：
a.清洗除油(冷脱剂SWD-21)——漂洗——抛光除锈（SWD-T11）——漂洗——漂洗——钝化(SWD-106)——纯水漂洗——干燥
※ 环保性能： 
a.清洗后的废液不可直接倒入水沟，建议先静置，再将表面的浮油及底部的废渣分离清除出来之后再排放。
※ 安全及防护：
a.操作人员戴好劳保用具后进行操作，杜绝皮肤与清洗液接触。如误触，需立即用清水冲洗干净即可。
b.避免溅入眼中，万一接触，立即用水彻底清洗。若发生灼痛，可看医生，勿使儿童接触。
c.清洗作业必须在通风良好的场地进行。
※ 维护补加：
a.光泽度下降时,可适当延长抛光时间，如果延长时间还不能达到满意的抛光效果，请补充20﹪左右的SWD-T11,当抛光液中铜含量太高(>60g/L),须更换抛光液。

※ 包装、贮存和运输：
a.本品包装为塑料桶包装，25㎏/桶，放于通风阴凉干燥处贮存, 避免阳光直射，有效期12个月。
b.储存、运输和使用时应做到不得与其它产品混装或混用，绝对禁止混入含铅的油类及其它杂质，盛装容器应干净。
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